Celik Hasir Cesitleri

Fabrikamizda tretimini yaptigimiz kaliteli ¢elik hasirlar distk karbonlu normal st | demirinin en
son model alman makinelarindan (koch cekme imalat hatti) soguk ¢cekilmesi ve nervir verilmesi
ile elde edilir. Bu hattimizdaki yillik kapasitemiz 40.000 ton nerviirlii insaat celigidir. imal
ettigimiz nervirli gelik 6zel bobinlere sarilarak diizeltme ve bagkesme makinesinda dizeltilip
istenilen ebatlarda otomatik olarak kesilir. Diizeltiimis ve boyalanmis ¢elik ¢ubuklar, S 500,
isvicre mali Schlatter otomatik kaynak makinesinde mikemmel kalitede kaynak edilerek celik
hasira donustaralur. Bu makinenin yillik kapasitesi 24.000 ton ¢elik hasirdir....

Kullanim Alanlar Olarak;

Prefabrik yapi elemanlarida, Kanaletler, Baraj ve Su kanallarinda, Aritma Tesislerinde, Fabrika
Binalarinda, insaatlarin temellerinde ve Beton perdelerde, Metro Ve Képrii Yapiminda, Yol
Yapiminda, Binalarin Catilarinda, Koruyucu Cit vb.

Mekanik Ozellikler

A-AQ Depo Celik Hasirlari;

A-AQ Gelik Hasirlar DIN 488 gére imal edilmis ¢elik hasirlardir. Bu hasirlar uzunlamasina ve
yanlamasina nervirli geliklestiriimis Demir cubuklar kaynak edilerek Uretilir. Teknik Ve Mekanik
Ozellikleri M 550 Celik Grubu Normuna Géredir.

- Cekme Siniri minmum 550N/mm2
- Kopma Mukavemeti minimum 620N/mm2

Celik Hasirin Onemi Ve Sagladigi Ustiinliikler

Malzeme Tasarrufu;
Projelendirme sirasinda betonarme hesaplarda kullanilacak St IVb ylksek mukavemetinden
dolayi, mevcut beton kesitinde normal demire (St |) kiyasla gerekli donati miktari azalmakta,
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dolayisi ile % 30 -% 40 kullanilacak demirde agirlik tasarrufu saglamaktadir. Ayrica demirde
kesme esnasinda meydana gelen zaiyatlar, proje bazinda hasirlarin yerlestiriimesi bakimindan
0’a inmektedir.

iscilik ve Zamandan Tasarruf;

GELIK HASIR'larin santiyede kolay tasinabilir agirliklarda olusu nedeni ile montaji kolay ve
¢abuk olmaktadir. Normal demire kiyasla gubuklarin dizeltilip kesilerek hazirlanmasi ve
baglanmasi yerine, muntazam araliklarla teskil edilmis CELIK HASIR'larin tatbikatta montaji
kisa zamanda olmakta dolayisi ile de iscilikten % 50 - % 60 tasarruf saglamaktadir.

Uygun Donati;

Otomatik sistemlerle Uretilen GELIK HASIR' lar kalite GstanlGginin yani sira, 6lgl ve boyutlarda
saglanan hassasiyetten dolayi beton icinde homojen bir dagilim géstermekte ve montajinda
kalifiye elemana da ihtiya¢ géstermemektedir.

Celik Hasir ile donatiimis elemanlarda catlak kontrol altina alinabilir;

Yapilarin dizayninda gatlak genigligi ve uzunlugu; korozyon, su yapilarinda muhtemel olabilecek
sizintilar estetik agisindan édnemli bir yer olusturmaktadir. CELIK HASIR ile donatiimig
elemanlarda catlaklar kontrol altina alinabilmektedir. Normal demir ile donatilan elemanlarda
yUk altinda demir ve beton arasindaki aderans dnceden ¢éztlmekte, dolayisi ile ¢atlaklar
olusmaktadir. Gelik Hasir kullanilan elemanlarda yapilan aragtirmalar sonucu normal olarak
nervirsiz, kalin seyrek cubuklar yerine, daha yakin araliklarla boyuna ve enine gubuklarin
nervurld ve kaynakl olarak teskil edilmeleri, beton iginde gubuklarin kaymasinin dnlendigi ve
catlaklarin giderildigini géstermigtir.

Santiyede Celik Hasir;

Celik Hasirlar standard ebatlarda santiyeye geldiginde tiplerine gére ayri ayr istif edilmesinden
dolayi park sisteminin uygulanmasinda ve daha sonra projeye gore montaj edildiginde hig bir
zaiyat s6z konusu olmamaktadir.
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